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Шлифовальные установки SBM-M S2 

Описание 

Установки  для металлообработки задают новые стандарты в инновационной обработке 

металлических деталей методом высокоэффективного скругления кромок на внутренних и 

наружных контурах полученных в результате штамповки или лазерной резки деталей в ходе 

всего одного рабочего процесса. В сравнении с обычными шлифовальными станками 

модель SBM-M S2 отличается более эффективным временем обработки, которое 

обеспечивает экономию времени работы до 60%. 

Возможности 

 Скругление кромок деталей толщиной до 50 мм

 Двухсторонняя обработка заготовок позволяет исключить затратную операцию

переворачивания и, соответственно, повторную обработку деталей

 До 60% экономии рабочего времени по сравнению со шлифовальными станками

для односторонней обработки

 Высочайшее качество для дальнейшей обработки или улучшения качества

металлических деталей

 Одновременное скругление кромок внутренних и наружных контуров

 Принцип поперечной обработки обеспечивает равномерное использование

инструмента по всей ширине рабочей поверхности

 Защитная плёнка на деталях не повреждается при обработке



 Сухая обработка

 Простота и интуитивность управления

 Раздельная электрическая регулировка и возможность включения и выключения

верхних и нижних агрегатов

 Гидравлическая система быстрой натяжки ремней – быстрота смены инструмента в

течение всего нескольких минут

 Модульная компактная конструкция занимает немного места

 Улучшение рабочего пространства за счёт сокращения уровня пыли, загрязнений и

шума

 Опционально поставляются: транспортировочная техника; манипуляторы, средства

автоматизации; специальные решения

Технические характеристики 

Макс. ширина пропуска 1000 / 1500 мм 

Обрабатываемая толщина 

заготовки 0,5 -50 мм 

Напряжение 400 В / 50 Гц 

Номинальный ток 29 A 

Номинальная мощность 12,4 кВт 

Тип защиты IP 42 

Бесступенчатая подача 0-4 м/мин. 

Регулировка толщины металла электрическая 

Регулировка инструментов электрическая 

Масса, примерно 2100 / 2300 кг 

Габаритные размеры (Ш/Г/В), 

примерно 

2800/1400/1800 мм 

3300/1400/1800 мм 
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